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3M Proces naprawy karoserii

e Komfortowa maska
z filtrem czastek P2

SRODKI OCHRONY OSOBISTEJ

e Ochrona stuchu

p Naprawiany obszar nalezy zeszlifowaé do surowego podtoza
metalowego

» Aby przyspieszy¢ usuwanie powtok, mozna zastosowacd
ustawienie ruchu ROTEX

[

» Aby wygtadzié rysy powstate podczas szlifowania, przetgcz narzedzie na
ruch oscylacyjny ROTEX, nadal stosujgc uzyty poprzednio dysk $cierny

Uwaga: W przypadku podtozy aluminiowych zawsze nalezy
stosowaé pneumatyczng szlifierke, takg jak Festool Automotive
Systems LEX 3 150/7 i postepowac zgodnie z instrukcjami ujetymi
w dyrektywie ATEX 94/9 / EG dotyczacymi strefy 22

obszaru roboczego

Szlifowan
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» Odttusé powierzchnie
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Czyszczen
powierzc
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» Umiesé¢ wktad w odpowiednim pistolecie do aplikac;ji

» Przed przymocowaniem dyszy do wktadu nalezy zapewnié¢ odpowiedni
poziom obu sktadnikéw, w tym celu nalezy wycisngé z wktadu nieznaczng
iloé¢ materiatu, az oba sktadniki zostang réwno wycisniete

» Podtagcz dysze mieszajgcg i odrzué pierwsze 2-4 cm wyttoczonego
materiatu, aby usungé materiat zmieszany w niewtasciwych proporcjach

Uwaga: Poprzedni etap jest wymagany tylko w przypadku korzystania
z nowego wktadu.

Kalibracja nowego

wktadu

» Najpierw natéz ,szczelng” warstwe materiatu na obszar zespawany,
tak aby catkowicie pokryt wszelkie drobne dziurki powstate podczas
uprzednich etapéw spawania. Dodatkowe warstwy produktu mozna
natozy¢ natychmiast na pierwszg warstwe w procesie ,mokro w mokro”,
aby zapewni¢ odpowiedni poziom pokrycia naprawianego obszaru.

» Czas pracy i czas otwarcia dyszy mieszajgcej w temperaturze
22°C wynosi 15-20 minut

» Zalecane ustawienia aplikatoréw: Pneumatyczne maks. cisnienie wlotowe
5,5 bara / akumulatorowe 3 kN, maksymalna predko$¢ 180 mm/min

3 Zastosowanie

» Utwardzanie SM™ Szybkoutwardzalnego epoksydowego wypetniacza
do metalu mozna przyspieszy¢ stosujgc suszenie promiennikiem IR po
poczatkowym okresie zelowania. Odczekaj 10 minut przed uzyciem
promiennika na podczerwien i susz przez 10-20 minut przy temperaturze
panelu 70°C

» Schniecie na powietrzu: Nadaje sie do szlifowania po ok. 4 godz. w
temperaturze otoczenia 22°C

Wskazéwka dotyczgca uzytkowania: rozgrzanie materiatu i powierzchni
do ~30°C przed aplikacjg materiatu skraca utwardzanie, szczegélnie
w niskiej temperaturze otoczenia
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» Etap wstepnego szlifowania mozna réwniez wykonaé przy uzyciu
tradycyjnych materiatéw do szlifowania karoserii

laczem

Wstepne szlifowan
obszaru pokrytego

wypein
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» Ptaskie szlifowanie obszaru pokrytego wypetniaczem

» Aby przyspieszy¢ usuwanie powtok, mozna zastosowacé ustawienie
ruchu ROTEX

laczem

» Aby wygtadzié rysy powstate podczas szlifowania, przetgcz narzedzie
na ruch oscylacyjny ROTEX, nadal stosujgc uzyty poprzednio dysk scierny
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» Nalezy doktadnie odttusé powierzchnie
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» W razie potrzeby nalezy natozy¢ kolejng warstwe
3M™ Szybkoutwardzalnego epoksydowego wypetniacza do metalu
i powtodrzyé etapy suszenia i szlifowaniaand zgodnie z zaleceniami
podanymi w powyzszych punktach

» Maksymalna grubos¢ gotowego materiatu nie powinna przekraczaé
4-6 mm, maksymalna grubo$é¢ warstwy nie powinna przekraczaé¢ 2-3 mm

» Kolejne etapy nalezy wykonaé zgodnie z zaleceniami producenta
samochodu i producenta lakieru

aplikacja drugiej

Opcjonalnie -
warstwy

Prosimy poddac¢ recyklingowi. Wydrukowano w UK.

3M, Cubitron i Hookit sg znakami towarowymi Firmy 3M.
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3M Dziat materiatéw do napraw blacharsko-lakierniczych
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Al. Katowicka 117

Kajetany, 05-830 Nadarzyn

Telefon: +48 22 739 60 00
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e Komfortowe gogle

e Odziez robocza
wielokrotnego uzytku

3M™ Hookit™ Festool RO 125
Cubitron™ ||

80+ - 120+ - 150 mm
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3M

Ng 34567

Professional panel Wipe

3M™ Profesjonalne
$ciereczki do paneli

3M™ Preparat czyszczacy
ogdlnego zastosowania

3M™ Szybkoutwardzalny

epoksydowy wypetniacz do metalu (statyczne)
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3M™ Plastikowa szpachelka

3M™ Hookit™ Festool RO 125
Cubitron™ ||

80+ - 120+ - 125mm
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e 34567

Professional panel Wipe
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300mmx400™"

3M™ Profesjonalne
$ciereczki do paneli

3M™ Preparat czyszczacy
ogdlnego zastosowania

3M™ Szybkoutwardzalny

epoksydowy wypetniacz do metalu (statyczne)

3M™ Hookit™
Cubitron™ ||
80+ — 120+ - 125 mm

3M™ Dysze mieszajgce

3M™ Hookit™
Cubitron™ ||
80+ — 120+ - 150 mm

3M™ Dysze mieszajgce

e Rekawice ochronne

Festool LEX 3150/7

3M™ Pistolet reczny duzej mocy

Festool LEX 3150/7

3M™ Pistolet reczny duzej mocy
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